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ALKOMA EP

1. OPIS/PRIMENA

ALKOMA EP je aluminijum kompleksna mast sa dodatkom antioksidacionih, antikorozionih i EP aditiva.
Posebno je pogodna za upotrebu na visokim temperaturama i izuzetno je trajna. Koristi se za podmazivanje
kliznih i kotrljajuéih lezajeva i drugih pokretnih masinskih sklopova i delova koji rade u uslovima ekstremno
visokih pritisaka i udarnih opterecenja. Posebno su pogodne za koriséenje u prisustvu vode ili vodene pare.
Zbog izuzetne trajnosti koriste se i za trajno podmazivanje lezaja tj. jedno punjenje podmazuje lezaj dok isti
traje. Proizvodi se u NLGI gradacijama 0, 1, 2 i 3.

Prednosti ALKOME EP su:

= Dodatak EP aditiva obezbeduje podmazivanje i = Dobre visokotemperaturne karakteristike
rad pod izuzetno visokim pritiscima i udarnim = Mogu se koristiti u prisustvu vode ili vodene
optereéenjima pare

=  Dobre reoloske osobine
= Dug vek eksploatacije

2. KVALITET PROIZVODA

Specifikacije i klasifikacije Nivo kvaliteta
SRPS ISO 6743-9 ISO L-XCFHB Zadovoljava
ZASTAVA 9.55580 klasa | mast | Zadovoljava

3. PAKOVANIE | ISPORUKA

Isporuka proizvoda je u originalnoj ambalazi. Svaku isporuku prati uverenje o kvalitetu.
Limene kantice: 0.6kg ALKOMAEP 1, 2,3

Plasticne kante: 15kg

Limene bacve: 170kg

Datum izdavanja: 15. 11 .2016.




4. TIPICNE KARAKTERISTIKE PROIZVODA

Karakteristike Metoda ispitivanja Tipi¢na vrednost

ALKOMA EP 0 1 2 3
Izgled Vizuelno Tamno Zuta mast

NLGI gradacija 0 1 2 3
Tacka kapanja, °C ASTM D566 200 210 220 220
lzdvajanje ulja, %, max. IP121 13 8 5 3
Oksidaciona stabilnost, kPa ASTM D942 29

Promena penetracije nakon

gnjedenia, 10° ciklusa, % SRPS ISO 2137 5 6 8 10
Pro.me:'na penetracije nakon ASTM D1831 7 8 10 12
valjanja, %

Sila svarivanja, N, min. ASTM D2596 2800

Sredniji precnik otiska habanja, ASTM D2266 0.80

mm, max.

5. SKLADISTENJE | RUKOVANJE

SkladiStenje Proizvod treba skladistiti u suvom, hladnom, prostoru sa dobrom
ventilacijom, zastiéenom od direktnog uticaja atmosferilija. Izbegavati
izvore toplote i jake oksidujuce agense.

Vremenski uslovi mogu prouzrokovati osteéenje etiketa na ambalazi. Velike
promene spoljne temperature mogu dovesti do isticanja materijala. Kako
sesadrzaj bacvi Siri i skuplja, desSava se da voda bude usisana pored ¢epova,
iako su bacve hermeticki zatvorene.

Ako se ambalaza skladisti na otvorenom, propisujemo sledeée mere:

¢ Bacve poloZiti na stranu, tako da ¢epovi budu u poloZaju kao kazaljke na
satu na 9i 3 ¢asova. Time se svodi na minimum mogucnost prodiranja
vlage i isusSivanja zaptivaka.

e Ukoliko se bacve postavljaju uspravno, potrebno ih je malo nagnuti da bi
se sprecilo sakupljanje vode na gornjoj povrsini.

« Cepovi moraju biti évrsto zategnuti. Pre skidanja éepova, osusiti gornju
povrsinu bacvi i ocistiti je od svih zagadivaca koji bi mogli dospeti u mazivo.
¢ Velike rezervoare najpogodnije je koristiti kada su postavljeni u
zatvorenom prostoru sa odvazdusenjem prema atmosferi.

Temp. skladistenja: Ambijentalna. Period izlaganja temperaturama visim od 35 stepeni
Celzijusa svesti na najmanju mogucu meru.
Preporuceni materijali: Limene bacve ili plasti¢ne kantice izradene od polietilena.
Materijali koji se ne N . .
J v . J Ne koristiti pocinkovanu ambalazu.
preporucuju:

Ostale informacije: Polietilensku, plasticnu ambalaZzu ne treba izlagati visokim temperaturama
zbog moguce deformacije.



